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Patentanspruche 


fT^ Einrichtung zum Uberwachen des FlUssigkeitsstandes in Be- 
V hBltern. insbesondere in Kraf tf ahrzeugen , mit einem elek- 
trischen Fuhlsystem, das eine an der Behdlteraussenwand 
mittels mindestens einer Schraubverbindung f lussigkeits- 
dicht befestigbare Halterung mit mindestens einem Fuhler 
aufweist, dadurch qekennzeichnet , dass zur Abdichtung jeder 
Durchtrittsstelle eines Elements (5, 1o, 23. 24) des FUhl- 
systems in der Behdlterwand (7) die Halterung (1 , 15) mit 
einem bei Beruhrung mit der Flussigkeit quellenden Material 
(14) versehen ist. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass 
das Material (14) jeweils in einer der jeweiligen Durch- 
trittsstelle zugeardneten und diese konzentrisch umgebenden 
Vertiefung (11. 12, 13, 2a) in der Halterung (1 . 15) ange- 
ordnet ist. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2. dadurch .gekennzeichnet . 
dass jedes zur Befestigung des Fuhlsystems an der Behdlter- 
wand (7) dienende Element als Gewindeschneidschraube (lo,23, 
24) ausgebildet ist. 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, mit einem Behdlter aus Kunst- 
stoff, dadurch gekennzeichnet , dass zwei Gewindeschneid- 
schrauben (23. 24) vorgesehen sind, die den Fuhler des Fuhl- 
systems bilden. 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet. dass 
der elektronische Teil des Fuhlsystems einer Leiterplatte 
(21) angeordnet ist, die Bef estigungslbcher fur die Ge- 
windeschneidschrauben (23. 24) und am Rande der Bef estigungs- 
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locher Kontaktbahnen (22a, 22b) zum elektrischen Ver- 
binden der Gewindeschne idsch rauben (23, 24) mit dem elek- 
tronischen Teil aufweist. 

. Einrichtung nach Anspruch 5 f dadurch gekennzeichnet , dass 
die Halterung (15) aus einem Gehduse aus zwei rastend mit- 
einander verbindbaren Teilen (16, 17) besteht, von denen 
das eine mit Vertiefungen (2o) fur das Material (14) und 
das andere mit den Gewindeschneidschrauben (23, 24) fluchtende 
Offnungen (25) zum Einfuhren eines Schraubenziehers versehen 
ist, deren Durchmesser kleiner als der Kopfdurchmesser der 
Gewindeschneidschrauben (23, 24) ist. 
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Einrichtung zum Uberwachen des Fltissig- 
keitsstandes in Behaltern 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Winrichtung zum Uber- 
wachen des FlUssigkeitsstandes in Behaltern, insbesondere 
in Kraftfahrzeugen, mit einem elektrischen Fuhlsystem, das 
eine an der Behalteraussenwand mittels mindestens einer 
Schraubverbindung f liissigkeitsdicht befestigbare Halterung 
mit mindestens einem Fuhler aufweist. 

Bekannte Einr ichtungen zum Uberwachen des Flussigkeits- 
standes in Behaltern, wie beispielsweise in Bremsf lussig- 
keitsbehdltern oder in Behaltern fur die Waschf lUssigkeit 
einer Scheibenwaschanlage enthalten im allgemeinen ein 
Fuhlsystem, das aus einem Schwimmer und einem von diesem 
betatigten elekt rischen Schalter besteht, der im Warnstrom- 
kreis liegt. Diese Einrichtungen haben den Nachteil, dass sie 
ein verhaltnismaBig grosses Bauvolumen besitzen und sich ins- 
besondere nicht zur Nachrustung bereits installierter Behalter 
eignen. 

Des weiteren sind Uberwachungseinrichtungen mit einem kapa- 
zitiven oder auch, falls elektrisch leitende Flussigkeiten zu 
uberwachen sind, galvanischen Fuhlsystem bekannt. Diese Fuhl- 
systeme enthalten zwei voneinander isolierte Elektroden, von 
denen mindestens eine in einer Halterung sitzt und in den Be- 
hdlterinnenraum ragt. Bei Vorhandensein eines Metallbehalters 
kann die andere Elektrode die Behalterwand sein, wdhrend bei 
Vorhandensein eines Kunststof f behdlters die Halterung mit einer 
zweiten Elektrode versehen ist, die sich entweder ausserhalb 
oder innerhalb des Behdlters befindet. Das Bauvolumen dieser 
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Fuhlsysteme bzw 0 Einrichtungen ist zwar wesentlich geringer 
als das der zuvor beschr iebenen Einrichtungen, jedoch ldsst 
die NachrUstbarkeit auch dieser Einrichtungen noch erheblich 
zu wunschen ubrig. Letzteres ist insbesondere auf Abdicht- 
probleme zuriickzuf uhren , die sich ganz besonders bei diinn- 
wandigen Kunststof f behdl tern ergeben. Besteht die Mbglich- 
keit, in das Innere des Behtilters greifen zu kbnnen , so kann 
der Fuhler mit seiner Halterung f llissigkei tsdicht an der Be- 
hdlterwand, be i spie lsweise durch eine auf die in den Behdlter- 
innenraum ragende, mit einem Gewinde versehene Halterung auf- 
schraubbare Mutter, befestigt werden. Ist die Eingr if f smbg- 
lichkeit dagegen beschrdnkt oder eine solche uberhaupt nicht 
vorhanden, wie dies insbesondere bei Waschf lllssigkeits- und 
Bremsf llissigkeitsbehdltern der Fall ist, so ist eine vibrations- 
und erschutterungssichere f llissigkei tsdichte. Befestigung des 
Fuhlsystems nicht mehr sichergestellt a 

Diese Nachteile sollen durch die Erfindung uberwunden werden,, 
Es ist daher Aufgabe der Erfindung eine Einrichtung zum Uber- 
wachen des Flussigkei tsstandes in Behaltern zu schaffen, die 
einfach und schnell f lussigkeitsdicht an jeder gewiinschten Be- 
hdlterwand montiert werden kann und sich insbesondere zur Nach- 
rustung bereits ins tall ierter Behdlter eigneto 

Diese Aufgabe wird ausgehend von der Einrichtung des ein- 
gangs beschr iebenen Aufbaus erf indungsgemdB dadurch gelbst, dass 
zur Abdichtung jeder Durchtrit tsstelle eines Elements des Fuhl- 
systems in der Behdlterwand die Halterung mit einem bei Beruhrung 
mit der Flussigkeit quellenden Material versehen ist- 

Durch das bei Beruhrung mit der Flussigkeit quellende Material 
wird jede Durcht ri ttsstel le , beispielsweise des Bef est igungs- 
mittels oder der Halterung, einwandfrei und ohne Schwierigkei ten 
mit dem minimal erf order! ichen Druck abgedichtet fl Dies gestattet 
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es, das Fuhlsystem mit zwei oder mehreren Bef estigungsmitteln 
am Behdlter festlegen und mithin die zum Halten des Fuhlsystems 
am Behdlter erf orderlichen Krdfte auf diese Bef estigungsmittel 
verteiien zu kbnnen, so dass eine f lussigkeitsdichte Befestigung 
des Fuhlsystems auch an dUnnwandigen Behaltern ohne Schwierig- 
keiten vorgenommen werden kann. DarUber hinaus wird dadurch die 
Mdglichkeit zur Verwendung von Bef estigungsmitteln eroffnet, 
die bei den bekannten Ein richtungen nicht eingesetzt werden 
kbnnen . 

In einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erfindung ist das 
quellende Material jeweils in einer der jeweiligen Durchtritts- 
stelle zugeordneten und diese konzentrisch umgebenden Vertie- 
fung in der Halterung des Fuhlsystems angeordnet. Es hat sich 
gezeigt, dass eine solche ringfbrmig urn die Durchtrittsstelle 
verlaufende Anordnung des quellbaren Materials eine besonders 
hohe Dichtwirkung ergibt. 

Als vorteilhaft hat es sich erwiesen, jedes zur Befestigung 
des Fuhlsystems an der Behdlterwand dienende Element als Ge- 
windeschneidschraube auszubilden. Eine solche Massnahme gestattet 
nicht nur die Befestigung des Fuhlsystems ausschlieBlich von 
auBen und erlaubt mithin eine universelle Anwendbarkei t des Fuhl- 
systems sondern auch eine duBerst einfache' und schnelle, bei 
dunnen Behdlterwdnden sogar ohne einen spahnabhebenden Arbeits- 
gang durchf uhrbare Montage des Fuhlsystems. 

Eine weitere betrdchtliche Vereinf achung der Montage des Fuhl- 
systems kann nach einem weiteren Gedanken der Erfindung bei Be- 
haltern aus Kunststoff dadurch erzielt werden, dass zwei Ge- 
windeschneidschrauben zur Befestigung des Fuhlsystems vorge- 
sehen sind, die den Fuhler des Fuhlsystems bilden. Bei einer 
solchen Ausf uhrungsf orm kann auf die Anbringung einer geson- 
derten Offnung fur den Fuhler verzichtet werden, was sich ins- 
besondere beim Nachrusten der Einrichtung recht vorteilhaft 
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bemerkbar macht. Die Montage vereinfacht sich dadurch ndmlich 
so, dass sie auch von ungeschu 1 tern Personal und mithin vom 


Fahrzeughalter oder -fuhrer selbst durchgef iihrt werden kann. 
Ein solches FUhlsystem laBt sich sowohl zur kapazitiven als 
auch zur galvanischen FUhlstandsmessung heranziehen» 

Als vorteilhaft hat es sich erwiesen, den elekt ronischen Teil 


f estigungslocher flir die Gewindeschneidschrauben und am Rande 
der Befetigungslocher Kontaktbahnen zum elektrischen Ver- 
binden der Gewindeschneidschrauben mit dem elekt ronischen 
Teil aufweista Dadurch ergibt sich ein auBerst kompakter, 
f ertigungsgUnst iger Aufbau. Des weiteren hat es sich aus ferti- 
gungs- und mon tagetechnischen Grumden als vorteilhaft er- 
wiesen, wenn die Halterung aus einem Gehduse aus zwei rastend 
miteinander verbindbaren Teilen besteht, von denen das eine 
mit Vertiefungen fur das Material und das andere mit den Ge- 
windeschneidschrauben fluchtenden Offnungen zum Einfuhren eines 
Schraubenziehers versehen ist, deren Durchmesser kleiner als 
der Kopf durchmesser der Gewindeschneidschrauben ist. 

Die Erfindung sei anhand der Zeichnung, die in zum Teil sche- 
matischer Darstellung Ausf uhrungsbeispie le enthalt, ndher er- 
lauterto Es zeigen 


des FUhlsystems auf einer Leiterplatte anzuordnen, die Be- 


Figur 1 


eine Aufsicht auf ein FUhlsystem, 


Figur 2 


einen Ldngsschnitt durch das an einer Be- 
hdlterwand befestigte FUhlsystem gemdB 
Figur 1 f 


Figur 3 


einen Ldngsschnitt durch ein anderes 
an einer Behdlterwand befestigtes FUhl- 
system und 
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Figur 4 einen Ldngsschnitt durch das Fdhlsystem 

nach Figur 3 entlang der Linie IV - IV. 

Das in den Figuren 1 und 2 dargestellte Fuhlsystem der Flussig. 
keitsniveauiiberwachungseinrichtung besteht aus einer Halterung 
1, in der sich zwei Elektroden 2 und 3 befinden, die in das 
Innere des Behalters 4 ragen. 

Die Halterung 1 besitzt einen zylindrischen , die Elektroden 
stUtzenden Ansatz 5, der durch eine Offnung 6 in der Behalter- 
wand 7 in den Behdlterinnen raum ragt, und zwei Bohrungen 8 und 
9 zur Aufnahme jeweils einer Gewindeschneidschraube 1o. 

Die Bohrungen 8 und 9 und der Ansatz 5 sind jeweils von einer 
nutartigen Vertiefung 11 bzw. 12 bzw. 13 konzentrisch umgeben. 
in jeder Vertiefung ist ein bei BerUhrung mit Flussigkeit 
quellendes Material 14 angeordnet, durch das die Durchtritts- 
stellen der Gewindeschneidschrauben 1o und des Ansatzes 5 durch 
die Behdlterwand 7 abgedichtet werden. 

Bei der Ausf uhrungsf orm nach den Figuren 3 und 4 umfasst das 
Fuhlsystem eine Halterung 15 die aus zwei rastend miteinander 
verbindbaren Gehduseteilen 16 und 17 besteht. Das Gehduseteil 
16 ist mit zwei Bef estigungslbchern 18 und 19 versehen, die an 
ihrem der Behdlterwand 7 zugewandten Ende jeweils in eine kon- 
zentrische Vertiefung 2o zur Aufnahme des bei Flussigkeit quellen- 
den Materials 14 iibergeht. 

Die beiden Gehduseteile 16 und 17 umfassen eine Leiterplatte 21 
it Leitungszugen 22, auf der der elektronische Teil des Fuhl- 
systems untergebracht ist. Die Befestigung der Leiterplatte 21 
am Gehduseteil 16 und des Gehduseteils 16 an der Behdlterwand 
7 erfolgt mittels zweier Gewindeschneidschrauben 23 und 24, die 
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gleichzeitig die Elektroden des Fuhls>stems bilden. Im fest- 
geschraubten Zustand stehen die Schraubenkbpfe mit den Lei- 
terbahnen 22a und 22b in elektrisch leitender Verbindung. 

Die Gewindeschneidschrauben 23 und 24 sind unverlierbar 
zwischen den beiden Gehduseteilen 16 und 17 gehalten und 
konnen durch die Offnungen 25 f deren Durchmesser kleiner als 
der der Schraubenkbpfe ist, mit- einem Schraubenzieher be- 
tatigt werden. Die Stromversorgung des elektronischen Teils 
und die Signalabgabe von demselben erfolgt uber die Leitung 
26. 
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